
３工程を１工程に短縮可能

穴底は完全フラット

【対応被削材】
A5052・A6061・A2017
A7075・アルミ鋳物

直刃溝で
切粉排出性が抜群

H7精度加工、エンドミル・リーマが不要に

・センターモミ無し
・下穴ドリル無し
リーマ並み精度を実現

フラットリーマレスドリル S-NVFD
OS-NVFD
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フラットリーマレスドリル

φ φ

φD ℓ L φd 外部給油 内部給油

1.95～1.99（0.01ﾄﾋﾞ） 15 50 φD同径 ●

2 15 50 2 ●

2.01～2.05（0.01ﾄﾋﾞ） 15 50 φD同径 ●

2.1～2.9（0.1ﾄﾋﾞ） 15 50 φD同径 ●

2.95～2.99（0.01ﾄﾋﾞ） 15 50 φD同径 ●

3 18 55 3 ●

3.01～3.05（0.01ﾄﾋﾞ） 18 55 3 ●

3.1～3.5（0.1ﾄﾋﾞ） 18 55 3 ●

3.6～3.9（0.1ﾄﾋﾞ） 20 55 4 ●

3.95～3.99（0.01ﾄﾋﾞ） 20 55 4 ● ●

4 20 55 4 ● ●

4.01～4.05（0.01ﾄﾋﾞ） 20 55 4 ● ●

4.1～4.5（0.1ﾄﾋﾞ） 20 55 4 ● ●

4.6～4.9（0.1ﾄﾋﾞ） 25 55 5 ● ●

4.95～4.99（0.01ﾄﾋﾞ） 25 55 5 ● ●

5 25 55 5 ● ●

5.01～5.05（0.01ﾄﾋﾞ） 25 55 5 ● ●

5.1～5.5（0.1ﾄﾋﾞ） 25 55 5 ● ●

5.6～5.9（0.1ﾄﾋﾞ） 30 70 6 ● ●

5.95～5.99（0.01ﾄﾋﾞ） 30 70 6 ● ●

6 30 70 6 ● ●

6.01～6.05（0.01ﾄﾋﾞ） 30 70 6 ● ●

6.1～6.5（0.1ﾄﾋﾞ） 30 70 6 ● ●

6.6～6.9（0.1ﾄﾋﾞ） 35 70 7 ● ●

6.95～6.99（0.01ﾄﾋﾞ） 35 70 7 ● ●

7 35 70 7 ● ●

7.01～7.05（0.01ﾄﾋﾞ） 35 70 7 ● ●

7.1～7.5（0.1ﾄﾋﾞ） 35 70 7 ● ●

7.6～7.9（0.1ﾄﾋﾞ） 40 80 8 ● ●

7.95～7.99（0.01ﾄﾋﾞ） 40 80 8 ● ●

φD ℓ L φd 外部給油 内部給油

8 40 80 8 ● ●

8.01～8.05（0.01ﾄﾋﾞ） 40 80 8 ● ●

8.1～8.5（0.1ﾄﾋﾞ） 40 80 8 ● ●

8.6～8.9（0.1ﾄﾋﾞ） 45 90 9 ● ●

8.95～8.99（0.01ﾄﾋﾞ） 45 90 9 ● ●

9 45 90 9 ● ●

9.01～9.05（0.01ﾄﾋﾞ） 45 90 9 ● ●

9.1～9.5（0.1ﾄﾋﾞ） 45 90 9 ● ●

9.6～9.9（0.1ﾄﾋﾞ） 50 100 10 ● ●

9.95～9.99（0.01ﾄﾋﾞ） 50 100 10 ● ●

10 50 100 10 ● ●

10.01～10.05（0.01ﾄﾋﾞ） 50 100 10 ● ●

10.1～10.5（0.1ﾄﾋﾞ） 50 100 10 ● ●

10.6～10.9（0.1ﾄﾋﾞ） 55 110 11 ● ●

10.95～10.99（0.01ﾄﾋﾞ） 55 110 11 ● ●

11 55 110 11 ● ●

11.01～11.05（0.01ﾄﾋﾞ） 55 110 11 ● ●

11.1～11.5（0.1ﾄﾋﾞ） 55 110 11 ● ●

11.6～11.9（0.1ﾄﾋﾞ） 60 120 12 ● ●

11.95～11.99（0.01ﾄﾋﾞ） 60 120 12 ● ●

12 60 120 12 ● ●

12.01～12.05（0.01ﾄﾋﾞ） 60 120 12 ● ●

12.1～12.5（0.1ﾄﾋﾞ） 60 120 12 ● ●

12.6～12.9（0.1ﾄﾋﾞ） 60 120 13 ● ●

13 60 120 13 ● ●

13.1～13.9（0.1ﾄﾋﾞ） 65 130 14 ● ●

14 65 130 14 ● ●

14.1～14.9（0.1ﾄﾋﾞ） 65 130 16 ● ●

15 65 130 16 ● ●

15.1～15.9（0.1ﾄﾋﾞ） 65 130 16 ● ●

16 65 130 16 ● ●
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